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(S) Stahlstranggiefikokille 

(§) Bei einer Stahlstranggie&kokille sind die Formwande (2, 3) 
mit mehreren sich von oben nach unten erstreckenden, an 
einen Kuhlwasserkreislauf angeschlossenen Kuhlbohrungen 
(1 ) versehen, deren DurchftuOquerschnitt durch Verdranger- 
stabe (11) verkleinert ist. 

Zur Verringerung der therm isch en Beanspruchung der Wan- 
de und zur Verbesserung der Abkuhlbedingungen erstrecken 
sich bei einer StahlbandgieSkokille, deren Brertseitenwande 
(2, 3) einen erweiterten Eingie&bereich (6) bilden, die 
Verdrangerstabe (11) hochstens uber die Lange des EingieS- 
bereichs (6) und mindestens uber eine HeiSzone (9) dessel- 
ben. 
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Beschreibung 

Die Erfindung b trifft eine StahlstranggieBkokille, de- 
ren Formwande mit mehreren sich von oben nach unten 
erstreckenden, an einen KOhlwasserkreislauf ange- s 
schlossenen KOhlbohrungen versehen sind, deren 
Durchfluflqu rschnitt durch Verdrangerstabe verklei- 
nert ist 

Durch die GB-C-1051291 ist eine KnOppelstrang- 
gieBkokille bekannt, deren Formwande an der EingieB- io 
seite einen Einsatz aus einer Metall-Graphitmischung 
aufweisen. Die Formwande der Kokille sind mit KOhl- 
bohrungen versehen, die Uber ihre gesamte Lange Ver- 
drangerstabe im Inneren aufweisen. Kiihlbohrungen 
und Verdrangerstabe weisen im Bereich des Einsatzes is 
geringere Durchmesser auf als im unteren Teil der 
Formwande. Daraus folgt aufgrund der kleineren KLOhl- 
flachen im oberen Bereich eine geringere KOhlleistung 
als im unteren Bereich. Die Durchmesserabstufung von 
Bohmngen und Verdrangerstaben ist kostenaufwendig. 20 

Die Formwande von Stranggiefikokillen sind durch 
mechanischen VerschleiB und aufgrund ungleicher Hit- 
zebelastung und Warmeabfuhr durch Warmespannun- 
gen und Spannungsverzug beansprucht Dabei ist zu 
berflcksichtigen, daO die Standzeit der fCokillenwande 25 
ein wesentlicher Faktor in der Wirtschaftlichkeitsrech- 
nung von StranggieBanlagen ist Dies gilt in besonderem 
MaBe bei StranggieBanlagen zum GieBen von dOnnen 
Strangquerschnitten. 

Aufgabe der Erfindung ist es eine StahlbandgieBko- 30 
kille mit erweitertem EingieBbereich zu schaffen, bei 
der insbesondere die thermische Beanspruchung der 
Kokillenw&nde verringert und eine bessere Formstabili- 
tat und RiBunempfindlichkeit erreicht wird. GemaB ei- 
ner weiteren Teilaufgabe soli durch Verbesserung der 35 
AbkQhlbedingungen die OberflachengOte des gegosse- 
nen Stahlbandes gesteigert werden. 

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch 
geldst, daB bei einer StahlbandgieBkokille, deren Breit- 
seitenwande einen erweiterten EingieBbereich bilden, 40 
die Verdrangerstabe sich hochstens uber die Lange des 
EingieBbereichs und mindestens Qber eine HeiBzone 
desselben erstrecken. 

Auf diese Weise stromt das KOhlwasser im Bereich 
der hdchsten Temperaturbelastung mit Maximalge- 45 
schwindigkeit Dadurch wird die Warmeableitung im 
Bereich der hdchsten Temperaturbelastung verbessert 
und die Wandtemperatur verringert Die damit verbun- 
dene Verkleinerung der Temperaturunterschiede zwi- 
schen den Hohenbereichen der Kokille fOhrt zur Span- 50 
nungsverminderung und Verl&ngerung der Standzeit 
der Kokillenwande. 

Ein wesentlicher Vorteil besteht darin, daB die Ver- 
drangerstabe sich von der FUllstandseinstellzone ab- 
wirts etwa 1 00 - 250 mm erstrecken. 55 

Eine besonders gute KOhlwirkung wird dadurch er- 
reicht, daB die Verdrangerstabe in den KOhlbohrungen 
entgegengesetzt zur Formwandoberflache exzentrisch 
verlagert sind. 

DarOber hinaus schlflgt die Erfindung vor, daB der $o 
Querschnitt Qmax der Verdrangerstabe zu den Enden 
abg stuftist 

In der Zeichnung sind AusfQhrungsbeispiele mit 
Merkmalen und Vorteilen der Erfindung dargest lit Es 
zeigen 65 

Fig. 1 einen Querschnitt durch ein StahlbandgieQ ko- 
kille mit KOhlbohrungen in den Breitseitenwanden, 

Fig. 2 die Innenansicht iner Breitseitenwand mit da- 
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v rangeordnetenSchmalseitenwande, 

Fig. 3 einen vergrdBerten Ausschnitt gemafl dem 
UmriB III in Pig. 1, 

Fig, 4 eine alternative Ausgestaltung eines Verdran- 
gerstabes, und 

Fig. 5 in der Schnittebene in Fig. 4 je eine konzentri- 
sche und exzentrische An rdnung von Verdrangersta- 
ben in Kiihlbohrungen. 

Von einer StahlbandgieBkokille sind zwei mit Kuhi- 
bohrungen 1 versehene Breitseitenwande % 3 und zwei 
zwischen diesen angeordnete Schmalseitenwande 4, 5 in 
den Fig. 1 und 2 dargestellt Die Breitseitenwande 2, 3 
bilden einen erweiterten EingieBbereich 6 fur ein GieB- 
rohr 7. Eine Linie gibt den Sollflillstand 8 der Kokille an. 
Vom Fttllstand 8 abwarts erstreckt sich eine HeiBzone 9 
der Kokille. 

Die Breitseitenwande 2, 3 sind uber ihre Breite mit 
einer Mehrzahl der an einen KOhlwasserkreislauf 10 
angeschlossenen KUhlbohrungen 1 versehen. Zur Stei- 
gerung der Kuhlwirkung im Bereich der durch die Stahl- 
schmelze und die diinne erste Strangschale hochtempe- 
raturbelasteten HeiBzone 9, sind in den KUhlbohrungen 
1 Verdrangerstabe 11, 11' angeordnet Die Verdranger- 
stabe Up IT erstrecken sich vom Sollfuilstand 8 der 
Kokille in einer Lange 1 von 100- 250 mm abwarts. 

Der in Fig. 3 dargestellte Verdrangerstab 11 hat sei- 
nen Maximalquerschnitt Qmax im Bereich der HeiBzone 
9, wobei die Endquerschnitte verringert sind. Demge- 
genOber hat der Verdrangerstab 11' in Fig. 4 einen 
gleichm&Bigen Durchmesser. Die Verdrangerstabe sind 
oberhalb der KUhlmittelauslaBoffnungen 12 durch 
Schrauben 13 befestigt An der Unterseite ist die Lage 
der Verdrangerstabe 11, 11' durch Stifte 14definiert 

Aus Fig. 5 ist eine konzentrische und eine exzentri- 
sche Anordnung von Verdrangerstaben 11' innerhalb 
der KOhlbohrungen 1 zu sehen. Bei der exzentrischen 
Anordnung ist die KOhlwasserfQhrung zum Kokillenin- 
nenraum konzentriert. 

PatentansprOche 

1. StahlstranggieBkokille deren Formwande mit 
mehreren sich von oben nach unten erstreckenden, 
an einen KOhlwasserkreislauf angeschlossenen 
KOhlbohrungen versehen sind, deren DurchfluB- 
querschnitt durch Verdrangerstabe verkleinert ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei einer Stahlband- 
gieBkokille, deren Breitseitenwande (2, 3) einen er- 
weiterten EingieBbereich (6) bilden, die Verdran- 
gerstabe (11) sich hochstens Ober die Lange des 
EingieBbereichs (6) und mindestens uber eine HeiB- 
zone (9) desselben erstrecken. 

2. StahlbandgieBkokille nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verdrangerstabe (It) sich 
von der FOllstandseinstellzone (8) abwarts etwa 
100—250 mm erstrecken. 

3. StahlbandgieBkokille nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verdrangerstabe (11) in 
den KOhlbohrungen (1) entgegengesetzt zur Form- 
wandoberflache exzentrisch verlagert sind. 

4. StahlbandgieBkokille nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, das der Querschnitt Qmax der Ver- 
drangerstabe (11) zu den Enden verringert ist 
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